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La forza di AQUA ITALIA

AQUA ITALIA è l'Associazione dei costruttori di impianti, accessori, componenti e prodotti

chimici per il trattamento delle acque primarie (non reflue) per uso civile, industriale e

per piscine.

 promuove la cultura di del trattamento acqua in generale e la cultura dell’acqua del

rubinetto in particolare, creando occasione di incontro e confronto con operatori del

settore, la filiera e il consumatore finale

 rappresenta gli interessi dei costruttori ai tavoli istituzionali nazionali e europei da più
di 40 anni quale autorevole punto di riferimento per il mercato

 divulga conoscenze sui temi della qualità dell’acqua, dell’efficienza energetica, della

sostenibilità ambientale attraverso linee guida tecnico-pratiche e campagne social

Socio fondatore di



Acqua potabile ed efficienza energetica

Le caratteristiche dell’acqua potabile non sempre sono idonee a far funzionare in 

maniera energeticamente efficiente gli impianti tecnologici per il comfort nell’edilizia e 

per la distribuzione di acqua ad uso sanitario!

Differenti normative



Le leggi e le norme del trattamento dell’acqua 

Maggior attenzione a:
 Legionella,
 Piombo,
 Redazione PSA, etc



Acqua potabile ed efficienza energetica

Per esempio:

CORROSIONI SU  

ACCIAIO INOX AISI 304: ~ 100 ppm Cloruri



Acqua potabile ed efficienza energetica…. lo stato dei fatti….

100% ENERGIA PRIMARIA "TEORICA" 

per il funzionamento di un impianto 

- 20 % PRODUZIONE

- 5 % DISTRIBUZIONE

- 5 % REGOLAZIONE

- 10 % EMISSIONE

60 % 
ENERGIA UTILE 

PRODOTTA "alghe"

fanghi



Acqua potabile ed efficienza energetica…. e quindi…

Dalle ultime valutazioni ISTAT le famiglie Italiane hanno speso oltre 45 miliardi di euro per 

consumi energetici, con una spesa media a famiglia paria a circa1700 euro.

40 % SPRECATO, di 1700 euro = 
680 euro/anno

 Ridimensionando i consumi di energia è possibile conseguire un risparmio energetico del 60%.

 Riducendo drasticamente le emissioni di CO2

 Anche il trattamento dell’acqua dà il suo valido contributo!

COME?



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua

Advantica Technologies Ltd,Gas Research Center (UK)

Test effettuato nel Regno Unito, sul circuito di  riscaldamento a circuito chiuso 
contenente 550 L. di acqua dura (durezza temporanea 30° Fr.)

 Caratteristiche caldaia: in ghisa 14,7 kW

 Temperatura acqua di ritorno: 47° C

Condizione Efficienza (%) Alterazione di 

efficienza

(%)

Caldaia nuova senza incrostazioni 87.4 /

Dopo 3 settimane nell’impianto, 

acqua dura non trattata

81.0 -6.4



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua

The Building Research Establishment  Good Practice Guide 2000*

 

Riduzione di efficienza (%) 
 

Costi annuali di 
funzionamento (€) 

 

Emissioni annuali di 
CO2 (tonnellate) 

 
0 
 

 
451.00 

 
4.6 

 
1 

+4.51 +0.046 

 
2 
 

+9.02 +0.092 

 
3 
 

+13.52 +0.138 

 
4 
 

+18.06 +0.184 

 
5 
 

+22.54 +0.230 

 
6 
 

+27.05 +0.276 

 

 *Caldaia moderna in abitazione con 3 camere da letto.



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua

I° STUDIO) ACQUA CALDA SANITARIA - CONDOTTO DA IMPORTANTE PRODUTTORE DI 

CALDAIE CON DOSATORI DI POLIFOSFATI

Studio finalizzato a quantificare la riduzione dello scambio termico in due boiler 

alimentati con acqua dura con e senza aggiunta di polifosfati alimentari.

I test sono stati condotti su due boiler alimentati a gas, uno funzionante con acqua 
dura (38° Fr.) e l’altro con la stessa acqua additivata con 1-2 g di P2O5 mediante 

dosaggio di polifosfati alimentari con dosatore proporzionale.

 Durata del test: 60 giorni

 Vita equivalente: 120 giorni



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua

RISULTATI:

Riduzione scambio termico senza polifosfati: 20%

Riduzione scambio termico con polifosfati: 2%



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua

TEST “ACQUA ADDOLCITA E RISPARMIO ENERGETICO”

STUDIO FINANZIATO DAL MINISTERO PER IL COORDINAMENTO DELLE INIZIATIVE PER LA 

RICERCA SCIENTIFICA E TECNOLOGICA (MURST).

Il test è stato condotto su due scaldacqua a gas, uno aumentato con acqua dura (25° Fr.) 
e l’altro con acqua completamente addolcita.

L’efficienza termica è stata determinata secondo le normative UNI - CIG 7168-1973.

I risultati dimostrato uno spreco energetico del 7-8% raggiunto in appena 100 giorni di 
esercizio, che culmina in un 15% l’anno; pari ad un mancato risparmio di 400 Euro/anno 

per perdita di energia termica (250 Euro/anno) e pulizia caldaia/sostituzione (150 

Euro/anno).



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua



I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua

“BOILER EFFICENCY TEST REPORT (31 MARZO 2005) CONDOTTO DA ADVANTICA 

CERTIFICATION SERVICE” PER BRITISH WATER

Il test è stato condotto “al contrario” rispetto ai precedenti, ossia prelevando “dal 

campo” una caldaia a gas e un boiler a gas incrostati, disincrostandoli con acido e 

misurando il recupero di efficienza energetica (lato acqua calda sanitaria).

Risultati: 
17% di recupero dell’efficienza del boiler, rilevata sulla differenza della T dei fumi, in 

accordo con la norma EN26:1999.



Conclusioni …

Questi studi di settore, prove, test di efficienza hanno verificato che trattando l’acqua è 

possibile conseguire un miglioramento del rendimento energetico:

 dell’impianto di produzione dell’acqua calda sanitaria del 18-20% 

 dell’impianto di riscaldamento del 8-10%

I TEST di efficienza energetica e trattamento acqua



Acqua potabile ed efficienza energetica

Un’ulteriore sfida "green":

Acqua di qualità a basso

contenuto salino!



I bonus fiscali per l’edilizia comprendono anche il trattamento acqua



GRAZIE PER L’ATTENZIONE ! 


